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ThyssenKrupp Fördertechnik

RollSizer



RollSizer von ThyssenKrupp Fördertechnik:
Die andere Art zu zerkleinern
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ThyssenKrupp Fördertechnik 
ist weltweit einer der führenden
Hersteller von Maschinen und
Anlagen für die Aufbereitungs-
industrie.

Auf der Basis jahrzehntelanger
Erfahrung betreiben wir
Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit, deren Resultate zu einem
festen Bestandteil innerhalb der
Aufbereitungstechnik wurden.
Kunden auf der ganzen Welt
profitieren von unserer Innova-
tionskraft. Ob Standard- oder
Sonderkonstruktionen – 
ThyssenKrupp Fördertechnik
bietet immer eine komplette
Problemlösung, die oft in
Zusammenarbeit mit dem
Anwender optimiert wird.

Zuverlässig, sicher,
wirtschaftlich, innovativ...

ThyssenKrupp Fördertechnik.

1 
Anlage zur Aufbereitung von Braunkohle von
ThyssenKrupp Fördertechnik.
Im Einsatz 4 RollSizer DRS 660 x 3700 SideSizer.
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2
RollSizer DRS 800 x 1500 CS.
Ausführung als CenterSizer. 
Eingesetzt im Silikatgestein für die
Primärzerkleinerung.
Durchsatzleistung: 700 t/h.

3
Semimobile RollSizer Anlage.
RollSizer DRS 660 x 1500 CS.
Ausführung als CenterSizer. 
Eingesetzt im Kalkstein für die
Primärzerkleinerung.
Durchsatzleistung: 550 t/h.
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Anwendungsgebiete

ThyssenKrupp Fördertechnik
RollSizer werden für die Primär-,
Sekundär-, und Tertiär-
zerkleinerung sowohl von 
rnittelhartem Gestein als auch
für anbackende und weiche
Materialien in folgenden
Industriezweigen eingesetzt: 

• Kohleaufbereitung

• Kalk- und Zementindustrie

• Natursteinindustrie

• Rohstoffaufbereitung.

Der RollSizer lässt sich 
aufgrund seiner geringen
Bauhöhe leicht in existierende
Anlagenkonzepte integrieren
und eignet sich sowohl für den
Einsatz in stationären und 
semimobilen als auch in 
mobilen Brechanlagen.

Merkmale 

• Zuverlässige, robuste Technik
mit hohem Leistungspotential

• Kompakte, flache Bauweise

• Durch die geringen Umfangs-
geschwindigkeiten der
Walzen bleibt der Feinanteil
im zerkleinerten Haufwerk
gering.

Anwendungsgebiete und Merkmale

• Reduzierte Staubentwicklung
im Vergleich zu anderen
Brechverfahren

• Große Scher- und Zugkräfte
bei niedriger Brechwalzen-
drehzahl

• Kombination von Brecher und
Vorsieb in einer Maschine

• Hohe Durchsatzleistungen 
bei niedrigen Betriebskosten

• Geringer Verschleiß durch
gezielte Werkstoffauswahl
und optimierte Geometrie
der Brechwerkzeuge

• Verschleißarmes Brech-
verfahren (Biege- und
Zugkräfte, geringe Umfangs-
geschwindigkeiten)

• Reversierbarer Betrieb.



4 CenterSizer

Arbeitsweise CenterSizer

Die Zerkleinerung des
Aufgabematerials erfolgt beim
CenterSizer zwischen den 
Brechzähnen in der Mitte des
Brechraumes. 
Die hierzu erforderlichen Scher-
und Zugkräfte werden durch
große Rotormomente bei 
niedrigen Umfangsgeschwindig-
keiten erzeugt. 
Durch die Anordnung der 
einzelnen Brechwerkzeuge 
passiert der im Aufgabegut 
vorhandene Feinanteil ähnlich
einer Absiebung mit einem
Rollenrost ohne weitere
Zerkleinerung die Brechwalzen.
Spezifischer Leistungsbedarf,
Verschleiß und erzeugter
Feinanteil im Endprodukt sind
dadurch wesentlich geringer als
bei anderen Zerkleinerungs-
maschinen. 

CenterSizer für die Primär- 
und Sekundärzerkleinerung

CenterSizer liefern eine klar 
definierte Produktgröße mit

4
RollSizer DRS 660 x 2000
Ausführung als CenterSizer 
für die Primärzerkleinerung

5
RollSizer DRS 800 x 1500
Ausführung als CenterSizer 
für die Primärzerkleinerung

6
Zerkleinerungsprinzip CenterSizer
mit Brechbalken
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geringem Überkornanteil und
können bis zu einer gewünsch-
ten Endkörnung von 
ca. 50 mm eingesetzt werden.
Der mit CenterSizern erreichbare
Zerkleinerungsgrad liegt in
Abhängigkeit von Ausführung
und Anwendungsfall zwischen
3:1 und 6:1.
Mit den unterschiedlichen
Baugrößen können
Durchsatzleistungen bis zu
10 000 t/h bei Aufgabestücken
mit Kantenlängen bis zu 
2000 mm erzielt werden.

Antrieb Center und SideSizer

Der Antrieb der Brechwalzen
erfolgt entweder über eine
Synchronisationsstufe mit einem
Antriebsstrang oder über zwei
unabhängige Antriebsstränge.
Die Antriebsstränge können 
entweder auf einer Seite oder
auf beiden Seiten des
Brechergehäuses angeordnet
werden und sowohl elektrisch
als auch hydraulisch 
angetrieben werden. 

Brechwerkzeuge CenterSizer

In Abhängigkeit von der
Aufgabenstellung und der
Anordnung des CenterSizers
zum Materialstrom werden die
Brechraumgestaltung 
(Pfeil- oder Wendelanordnung)
sowie die Befestigungssysteme
der Brechzähne ausgewählt.
Hierbei kann sowohl auf 
austauschbare Zahnpics als
auch auf komplett austausch-
bare Zahnringe zurückgegriffen
werden. Selbstverständlich sind
die hierbei eingesetzten
Werkstoffe entsprechend des
Anwendungsfalles ausgewählt,
um optimale Standzeiten 
zu erzielen. 
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7 und 8
RollSizer DRS 660 x 3000
Ausführung als SideSizer
für die Sekundärzerkleinerung

9 und 10
Zerkleinerungsprinzip SideSizer
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Arbeitsweise SideSizer

Die Zerkleinerung des Aufgabe-
materials erfolgt beim SideSizer
zwischen den Brechzähnen 
und den an den Längsseiten
verstellbar angeordneten
Brechkämmen. Feines Aufgabe-
gut kann zusätzlich zwischen
den Walzen durchfließen ohne
weiter zerkleinert zu werden,
wodurch der Fein- und
Staubanteil im Fertigprodukt
extrem gering ist. 
Wie beim CenterSizer erfolgt die
Zerkleinerung durch Scher- und
Zugkräfte sowie zusätzliche
Schneidkräfte, die durch große
Rotormomente bei niedrigen
Umfangsgeschwindigkeiten
erzeugt werden.

SideSizer für die Sekundär-
und Tertiärzerkleinerung

Durch die eindeutige Festlegung
der Geometrie des seitlichen
Brechkammes liefern SideSizer
eine klar definierte Produkt-
größe und können bis zu einer
gewünschten Endkörnung

von ca.30 mm eingesetzt 
werden. Die zusätzliche
Verstellbarkeit der Brechkämme
sichert eine hohe Flexibilität
bei der Anpassung der
Endkörnung.
Der mit SideSizern erreichbare
Zerkleinerungsgrad liegt in
Abhängigkeit von Ausführung
und Anwendungsfall zwischen
3:1 und 4:1.
Mit den unterschiedlichen
Baugrößen können
Durchsatzleistungen bis zu
2500 t/h erzielt werden.

Brechwerkzeuge SideSizer

Beim SideSizer werden bevor-
zugt leicht auswechselbare
Zahnsegmente sowie Zahn-
kämme als Brechwerkzeuge 
eingesetzt. Selbstverständlich
sind auch beim SideSizer die
eingesetzten Werkstoffe 
entsprechend des Anwendungs-
falles ausgewählt, um optimale
Standzeiten und niedrige
Betriebskosten zu garantieren. 



6 Technische Daten

Roll
Sizer
Typ

500

660

800

1000

1250

1500

A
ca.

1000
1500
2000
1500
2000
3000
1500
2000
3000

2000
3000

2000
3000

3000
4000

B
ca.

1100

1500

1800

2100

2800

3550

C
ca.

1500

2200

2400

2600

3600

4400

D
ca.

600

900

1100

1300

1600

2000

E
ca.

1660
2100
2600
2300
2900
3900
2500
3100
4100

3200
4200

3700
4700

3700
4700

F
tip-Ø
ca.

590

750

920

1050

1450

1800

Max. Aufgabegröße1)

CenterSizer (SideSizer)
[mm]

480 -   650
(200)

650 -   850
(300)

750 - 1050

950 - 1300

1200 - 1600

1400 - 2000

Durchsatzleistung

[t/h]

bis   1500

bis   2500

bis   3500

bis   5000

bis   7500

bis 10 000

Installierte
Gesamtleistung

[kW]

55 -   220

160 -   500

200 -   630

250 -   700

450 -   800

750 - 1200

RollSizer Gewicht2)

ca.
[t]

4
5
7

17
20
25
27
32
40

42
51

81
100

125
150

1)   Max. Aufgabegröße ist
abhängig von der
Zahnkonfiguration

2)   Gewicht des RollSizer
ohne Antrieb

Die Durchsatzleistung und
Motorleistung werden vom
Aufgabegut, der Aufgabegröße,
der Kornzusammensetzung und
dem gewünschten Endkorn
bestimmt. Die angegebenen
Daten sind Richtwerte für 
mittelharten Kalkstein 
(Feinanteil im Aufgabegut 50 %)
und basieren auf einem Zer-
kleinerungsverhältnis von 5:1.
Änderungen vorbehalten!Ausführung 

CenterSizer mit Brechbalken
zur Primärzerkleinerung

Ausführung 
CenterSizer zur Sekundär-
zerkleinerung

Ausführung 
SideSizer zur Sekundär-
zerkleinerung

Mechanischer Doppelantrieb, einseitig angeordnet Mechanischer Einzelantrieb mit Synchronisationsstufe

Mechanischer Doppelantrieb,
beidseitig angeordnet

A

D

CF

E

C

B
Center
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11 - 12
Montage eines RollSizers

13
Entwicklung Brechwalzen

14
Ausrüstung zur Materialanalyse

15
Ob Ersatzteil-Abholung durch den Kunden
oder per Luftfracht:
Jeweils wird gemeinsam mit dem Kunden
die schnellste und wirtschaftlichste
Versandmöglichkeit bestimmt

Bestandteile unserer Dienst-
leistungen sind Projektstudien,
Schadenanalysen, Planung und
Durchführung von Umbauten zur
Modernisierung und Leistungs-
steigerung von Maschinen und
Anlagen sowie weltweiter
Kundendienst und Service-
leistungen, auch für Maschinen
und Anlagen anderer Hersteller.

Der Wartungs- und
Instandhaltungsservice von
ThyssenKrupp Fördertechnik
bietet fachliche Beratung vor Ort.
Reparaturen werden durch hoch
qualifiziertes Montage-
personal unter Verwendung
hochwertiger und geprüfter
Ersatzteile durchgeführt.
Steigern Sie die Produktivität
Ihrer Maschinen und Anlagen.

Sprechen Sie mit 
ThyssenKrupp Fördertechnik –
weltweit.

• Inspektionsservice

• Bereitschaftsservice

• Reparaturservice
– vor Ort
– im Service-Center 

mit Werkstatt

• Diagnosesysteme

• Wartungsverträge

• Ersatzteilservice.

1514

11 12 13

Die Forschung und 
Entwicklung haben bei
ThyssenKrupp Fördertechnik
einen hohen Stellenwert.
Engagierte Mitarbeiter,Erfahrung
und die Fähigkeit, auch neue
Wege zu beschreiten, sowie
Innovationskraft, Flexibilität und
Know-How begründen die 
erfolgreiche Partnerschaft mit
unseren Kunden.

Diese reicht von Grundlagen-
untersuchungen bis hin zu
Messungen an neuen und alten
Brechern.

Am Anfang stehen zumeist
Analysen der Lagerstätten oder
des Aufgabegutes.

Dazu werden moderne Verfahren
eingesetzt, die eine Charakte-
risierung des Materials und eine
darauf basierend richtige
Auswahl des geeigneten
Brechers ermöglichen.

Darüber hinaus kann durch diese
Grundlagenuntersuchungen die
optimale Anpassung des 
Brechers ermittelt werden, wie
z.B. die richtige Dimensio-
nierung einzelner Bauteile durch
eine FEM-Analyse.

Forschung, Entwicklung
und Dienstleistungen



Lieferprogramm
Brechtechnik
● stationäre, semimobile und mobile

Brechanlagen 
● Kreiselbrecher
● KUBRIA® Kegelbrecher
● Pendelschwingenbackenbrecher
● Kurbelschwingenbackenbrecher
● Schlagbrecher
● MAMMUT® Einwellen-Hammerbrecher 
● TITAN® Doppelwellen-Hammerbrecher 
● Prallbrecher
● Walzenbrecher
● RollSizer
● SIEBRA® Schwenkbrecher

Siebtechnik
● Linearschwingsiebe
● Kreisschwingsiebe
● Ellipsenschwingsiebe
● Exzenterschwingsiebe
● FineScreener
● Grizzly Vorabscheider
● Siebrinnen
● Unwuchtgetriebe
● Aquaschwingsortierer

Mahltechnik
● Kugelmühlen
● Stabrohrmühlen
● Hammermühlen
● Walzenmühlen
● Sichtsysteme
● Wassereindüsungssysteme

Aufgeber und Förderer
● Plattenbänder
● Kettenförderer
● Schubwagenspeiser
● Schwingförderrinnen
● Rollenroste

Filter- und Trocknertechnik
● Magnetscheider
● Trockner
● Vakuumbandfilter
● Vakuumbandfilter CHF
● Trenn- und Abscheidezyklone
● Hydrozyklone
● Multizyklongruppen
● Scheibenfilter

Systeme

• Kraftwerkstechnik

• Kohleaufbereitung

Ingenieurdienstleistungen
Modernisierungen, Umbauten
Service
Schulungen

ThyssenKrupp Fördertechnik

Partner der
Aufbereitungsindustrie

ThyssenKrupp Fördertechnik GmbH
Aufbereitungstechnik
Schleebergstraße 12
D-59320 Ennigerloh
Tel.:  +49(2524)30-0
Fax:  +49(2524)2252
E-mail: info.tkfen@thyssenkrupp.com
http: //www.tk-processing.com Te
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